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Abstract of DE1 0055395 

The invention relates to the grip handle for a machine tool (10), especially an electrically driven hand-held 
machine tool, comprising a grip element (12, 14) that is linked with a support element (20, 22) via at least 
one vibration dampening unit (16, 18) and that is fastened on the machine tool (10) via the support 
element (20, 22). The invention is further characterized in that the vibration dampening unit (16, 18) 
comprises at least one vibration dampening element that is configured by a gas-filled cushion (24, 26). 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Handwerkzeugmaschinenhandgriff 

(57) Die Erfindung geht aus von einem Workzeugmaschi- 
nenhandgriff einer Werkzeugmaschine (10), insbesonde- 
re einer elektrisch angetriebenen Handwerkzeugmaschi- 
ne, die ein Griffelement (12, 14) aufweist, das uber zumin- 
dest eine Schwingungsdampfungseinheit (16, 18) mit ei- 
nem Tragerelement (20, 22) verbunden und uber das Tra- 
gerelement (20, 22) an der Werkzeugmaschine (10) befe- 
stigt ist. 

Es wird vorgeschlagen, da& die Schwingungsdamp- 
fungseinheit (16, 18) zumindest ein von einem Gaspolster 
(24, 26) gebildetes Schwingungsdampfungselement auf- 
weist. 



If) 

O) 
CO 

LO 




BNSDOCID: <DE__10055395A1_I_> 



BUNDESDRUCKEREI 04.02 102 220/213/1 



13 



DE 100 

l 

Beschrcibung 

Siand dcr Tcchnik 

1 000.1 1 Die Erfindung gchl aus von einem Handwerkzeug- 
inascmnenhandcrilT nach deni Obcrbegriff des An sprue hs 1 . 
|0002] Aus der DE 40 00 861 C2 isl cine Ilandwcrkzeug- 
niaschinc bckannl, und /.war einc Schlagbohnnaschinc mil 
cine in gattungsbildenden Handwerkzeugmaschinenhand- 
griff. Die Schlagbohnnaschinc besitzt cin Moiorgehause, 
das auf der einer Werkzeugaufnahme abgewandten Seite der 
Schlagbohnnaschinc von einem Hullgehause unigeben isl. 
An das Hullgehause ist ein Handgriff mil eineni Griffele- 
ment angefomU. Das Hiillgchause isl uber cine Schwin- 
gungsdampfungseinheit mil deni Moiorgehause verbunden, 
das gleiehzeitig ein Tragerel eineni fur den Handgriff bildef . 
Die Schwingungsdampfungseinheit weisi mehrere elasti- 
schc Dampfungsclcmcntc aus Gununi auf. Liber die das 
Hullgehause und dan lit das Griffelcmenl. vom Moiorge- 
hause schwingungsmaBig entkoppell ist. 

Vorteile der Erfindung 

[0003] Die Erfindung gent aus von einem Werkzeugma- 
schinenhandgriff einer Werkzeugmaschine, insbesondere ei- 
ner eleklrisch angeiriebenen Handwerkzeugmasehine, der 
ein Griffe lenient aufweist, das uber zumindest cine Schwin- 
gungsdampfungseinheil mil einem Tragereleiiienl verbun- 
den und iiber das Tragerelement an dcr Werkzcugniaschine 
befestigt isl. 

[0004] Es wird vorgeschlagen, daB die Schwingungs- 
dampfungseinheil zumindest ein von eineni Gaspoister ge- 
bildetes Schwingungsdampfungselemenl aufweist. In einem 
Gaspoister stellt sich eine gleichmaBige Drue kvertei lung 
ein, wodurch eine vorteilhafte Fuhrung uber den Handgriff 
erreicht werden kann. Ferner kann der Gasdruck im Gaspoi- 
ster konstruktiv einfach einstellbar ausgefuhrt werden, und 
zwar insbesondere in dem das Gaspoister nut einem Vcntil 
ausgefuhrt ist. Der Gasdruck kann an verschiedene Anwen- 
dungsfalle vorteilhaft angepaBt und es kann stets eine hone 
wunschgemaBe Dampfung sichergestellt werden. 
[0005] Das Tragerelement kann sowohl von eineni Ge- 
hauseteil der Werkzeugmaschine als auch von eineni zusatz- 
lichen, an eineni Gehause der Werkzeugmaschine befestig- 
ten Teil gebildet sein. Im Gaspoister konnen verschiedene, 
dem Fachniann als sinnvoll erscheinende Gase verwendet 
werden, besonders vorteilhaft wird jedoch Luft verwendet, 
die in der Regel zur Verfugung stent und bei Leckage zu kei- 
ner Umweltbelastung fiihrt. Ferner kann das Griffelement 
direkt vom Gaspoister gebildet sein, das beispielsweise auf 
einem starr mit der Werkzeugmaschine verbundenen Tra- 
gerelement aufgebracht ist, und/oder das Gaspoister kann 
zwei jeweils starre Bauteile schwingungsmaBig entkoppeln. 
[0006] Der Gasdruck im Gaspoister kann durch eine sepa- 
rate Pumpe oder durch einen separaten DruckanschluB, ins- 
besondere einen LuftdruckanscnluB, veranderi werden. Bei 
besonders hochwertigen Werkzeugniaschinen, kann es je- 
doch auch sinnvoll sein, daB der Gasdruck im Gaspoister 
mil einer in der Werkzeugmaschine und/oder im Handgriff 
integrierten Pumpe vcranderbar ist. Ohne Zusatzwerkzeuge 
kann der Gasdruck des Gaspolsters schnell und einfach an 
vorliegende Bediirfnisse angepaBt werden. Die Pumpe kann 
manuell von einem Bediener oder von einer Antriebseinheit 
angetrieben sein, wodurch ein hoher Konifbrt erreichbar ist. 
Die Pumpe wird dabei vorteilhaft von einer Antriebseinheit 
der Werkzeugmaschine angetrieben, wodurch zusatziiche 
Bauteile, Bauraum, Gewicht und Koslen eingespart werden 
konnen. 
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[0007] Stent das Griffelcmenl des Wcrkzeugmaschincn- 
handgriffs ausschlieBlich iiber das Gaspoister mil dem Tra- 
gerelement in Konlakl, kann eine weileslgehcnde Schwin- 
gungscnlkopplung erreichi werden. Fine Schwingungsuber- 
5 tragung iiber ein vom Gaspoister gelrennl ausgefuhrt es Bau- 
teil kann vermicden werden. Moglich isl jedoch auch, daB 
das Griffelement iiber weilere Element e, insbesondere 
Damplungselemente mil der Werkzeugmaschine verbunden 
ist, wie beispielsweise iiber weilere Gummieiemenie usw. 
10 (0008] Urn sicherzustellen, daB bei eineni Defekt des Gas- 
polsters und/oder bei einem Drue kab fall im Gaspoister die 
Werkzeugmaschine weiterhin iiber den Werkzeugmaschi- 
nenhandgriff gefuhrt werden kann und an dicser verliersi- 
cher gehalten isl, ist das Griffelemenl vorzugsweise uber 
15 eine beruhrungslose fonnschlussige Verbindung am Trager- 
element gesichert. Moglich sind jedoch auch andere, dem 
Fachniann als sinnvoll erscheinende Sicherungen, die eine 
Verbindung zwischen dem Handgriff und dcr Werkzeugma- 
schine sieherstellen, beispielsweise iiber elaslische oder bie- 
20 geweiche Bauteile. 

(0009] Die erfindungsgemaBe Losung kann bei Zusatz- 
handgriffen und besonders vorteilhaft bei HaupthandgritYen 
angewendet werden, deren Griffelement in der Regel an ei- 
nem einer Werkzeugaufnahme gegenuberliegenden Ende 
25 der Werkzeugmaschine angeordnel isl und iiber die haufig 
ein GroBieii einer erforderlichen Vortriebskraft von einem 
Bediener eingeleilet wird und die einen Hauptschwingungs- 
iibertrager an den Bediener darstellen. 

[0010] In einer weiteren Ausgestallung der Erfindung 
30 wird vorgeschlagen, daB das Griffelement an ein Hullge- 
hause angefomU und das von eineni Gaspoister gebildete 
Schwingungsdampfungselcment in einem Bereich angeord- 
nel ist, in dem sich das Hullgehause und ein Gehauseteil der 
Werkzeugmaschine uberlappen, wobei das Hullgehause 
35 iiber das Gehauseteil der Werkzeugmaschine und/oder das 
Gehauseteil iiber das Hullgehause greifen kann. Insbeson- 
dere an einem einer Werkzeugaufnahme gegenuberliegend 
angeordneten Griffelement kann auf diese Weise konslruk- 
tiv einfach cine Entkopplung erreicht werden, ohne von ei- 
40 ner herkommlichen Fonn der Werkzeugmaschine abwei- 
chen zu miissen. Ferner kann das Gaspoister zwischen dem 
Gehauseteil und dem Hullgehause vorteilhaft geschutzt vor 
auBeren Einflussen integriert werden. 

[0011] 1st das von einem Gaspoister gebildete Schwin- 
45 gungsdampfungselement ringlormig ausgefuhrt, kann mit 
nur einem Schwingungsdampfungselement eine Dampfung 
vorteilhaft in verschiedene Richtungen erreicht und es kon- 
nen insgesamt Dainpfungselemente eingespart werden. 
[0012] Die erfindungsgemaBe Losung kann bei verschie- 
50 denen, dem Fachniann als sinnvoll erscheinenden Werk- 
zeugniaschinen angewendet werden, jedoch besonders vor- 
teilhaft bei elektrisch angeiriebenen Hand werkzeugniaschi- 
nen, wie beispielsweise Schlagbohrmaschinen, Sehabern, 
Sagen, Schraubern und insbesondere Win kelschlei fern usw., 
55 die aufgrund ihrer meist freien Beweglichkeit und haulig 
hohen Antriebsdrehzahlen grundsatzlich zu Schwingungen 
neigen. 

Zeichnung 

60 

[0013] Weilere Vorteile ergeben sich aus der folgenden 
Zeichnungsbeschreibung. In der Zeichnung sind Ausfuh- 
rungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die 
Beschrcibung und die Anspruche enthalten zalilreiche 
65 Mcrkmalc in Kombination. Dcr Fachniann wird die Mcrk- 
male zweckmaBigerweise auch einzeln betrachten und zu 
sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen. 
[0014] Es zeigen: 
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10015] Fig. 1 cincn scheniatisch dargcsiellicn Winkel- 
schleifer von obcn, 

1 0016] Fig. 2 cincn Tcilschniti entlang dcr Linic IT-IT in 
Fig. t und 

|0017| Fig. 3 einen Tcilschniti cnllang dcr Linic FIT- III in 5 
Fig. 1. 

Beschrcibung dcr Ausfuhrungsbeispicle 

[001 SJ Fig. 1 zeigt einen Winkelschleifer 10 mil eineni in 10 
einem Kunststoflgehauseteil 36 gelagerten, nicht naher dar- 
gesiellten Elektromotor, iiber den cine Werkzeughalterung 
fur insbesondere eine Trennscheibc antreibbar ist. Der Win- 
kelschleifcr 10 besitzt an einem von der Werkzeughalterung 
abgewandten Ende ein Hullgehause 34 aus Kunststoff, an 15 
das ein sich in Langsrichtung des Winkelschleilers 10 er- 
streckender Handgriff mil einem Griffelenient 12 angefonnt 
ist. Ini Hullgehause 34 ist cin Bclaligungsschallcr 46 zuni 
Ein- und Ausschaitcn des Winkelschleilers 10 angeordnet 
(Fig. 3). 20 
1 0019] An das Gehauseteil 36 ist an dem der Werkzeug- 
halterung abgewandten Ende eine ein Tragerelenienl 20 bil- 
dende Verjiingung angefonnt (Fig. 3). Das Hullgehause 34 
ubergreift das Tragerelenienl 20 des Gehauseteils 36. Das 
Gehauscteil 36 und das Hullgehause 34 sind iiber eine 25 
Schwingungsdampfungseinheil 16 entkoppelt. Die Schwin- 
gungsdampfungseinheil 16 besitzt erfindungsgemaB ein von 
einem ringfonnigen Gaspolster24 gebildetes Schwingungs- 
dampfungsc lenient. Das Gaspolsler 24 ist radial nach innen 
in einer sich iiber den gesaniten Umfang des Tragerelements 
20 bzw. des Gehauseteils 36 erstreckenden Ringnut 38 im 
Tragerelenient 20 und radial nach auBen in einer entspre- 
chenden zweiten Ringnut 40 im Hullgehause 34 gelagert. 
Das Gaspolsler 24 besitzt eine gasundurchlassige schlauch- 
fonnige Gunimihulle mil einem nicht naher dargestellten 
Ventil, iiber das iiber einen separaten LuftdruckanschluB ein 
Gasdruck in der Gunimihulle auf verschiedene Anwen- 
dungsfalle eingestelit werden kann. 

[0020] Das Griffelenient 12 bzw. das Hullgehause 34 stent 
ausschlieBIich iiber das Gaspolster 24 mit dem Tragerele- 40 
ment 20 in Kontakt. Das Griffelenient 12 bzw. das Hullge- 
hause 34 ist iiber eine beriihrunglose formschliissige Verbin- 
dung 30 am Tragerelenient 20 gesichert. An einem der 
Werkzeughalterung abgewandten Ende des Tragerelements 
20 ist ein sich radial nach auBen erstreckender Bund 42 an- 45 
geformt. Am Hullgehause 34 ist in axialer Richtung zur 
Werkzeughalterung vor der Ringnut 40 fiir das Gaspolster 
24 ein sich radial nach innen erslreekender Bund 44 ange- 
fonnt, der im montierten Zustand den Bund 42 beruhrungs- 
los hintergreift. Der Bund 42 besitzt einen axialen Abstand 50 
zum Bund 44 und einen radialen Abstand zum Hiillgehause 
34. Das Hullgehause 34 besteht aus zwei Halbschalen und 
umgreift das Tragerelement 20 bei der Montage. 
[0021] Der Winkelschleifer 10 besitzt ferner auf einer der 
Werkzeughalterung zugewandten Seite einen sich quer zur 55 
Langsrichlung erstreckenden Zusatzhandgriff (Fig. 1 und 
2). Der Zusatzhandgriff besitzt ein hulsenrormiges Griffele- 
nient 14 aus Kunststoff, das iiber eine Schwingungsdamp- 
fungseinheit 18 mit eineni hulsenlomiigen Tragerelenient 
22 aus Kunststoff verbunden ist. 60 
[0022] Das Tragerelenient 22 besitzt an seine m dem Win- 
kelschleifer zugewandten Ende ein umspritztes Befesti- 
gungselenient 58 mil einem Gewindebolzen 60, iiber den 
das Tragerelenient 22 lest in ein nicht naher dargeslelltes In- 
nengewinde des Gehauseteils 36 cingeschraubt werden 65 
kann. 

f0023] Das Griffelenient 14 umschheBt das Tragerelenient 
22, wobei zwischen dem Griffelenient 14 und dem Trager- 



30 
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clement 22 erfindungsgemaB cin von einem Gaspolster 26 
gebildetes ringlonniges Schwingungsdampfungsclemcnt 
angcordnet ist, das in Langsrichlung des Zusalzhandgrilfs 
cincn GroBleil des Tragcrelenients 22 umschlieRt. Das Cias- 
polstcr 26 besilzt cine gasundurchlassige, schlauchformigc 
Gunimihulle mil einem Ventil 28, iiber das ubcr einen sepa- 
raten LuftdruckanschluB cin Gasdruck in dcr Gunimihulle 
auf verschiedene Anwcndungsfalle eingestelit werden kann. 
1 0024] In axialer Richtung des ZusatzhandgrilTs ist das 
Gaspolsler 26 zwischen zwei sich radial nach auBen erstrek- 
kenden, an das Tragerelement 22 angefomiten Biindcn 48, 
50 gesichert. Das Griffelenient 14 ist axial in die voni Win- 
kelschleifer 10 abgcwandlc Richtung iiber einen an seinem 
Innenumfang sich radial nach innen erstreckenden Bund 52 
iiber das Gaspolster 26 am Tragerelenienl 22 abgestutzt. 
[0025] Das Griffelenient 14 stent ausschlieBIich iiber das 
Gaspolster 26 mit dem Tragerelement 22 in Kontakt und ist 
iiber cine bcriihrungslosc formschlussige Vcrbindung 32 am 
Tragerelement 22 gesichert. An einem dem Winkelschleifer 
10 zugewandten Ende des Tragerelenient s 22 ist ein sich ra- 
dial nach auBen erstreckender Bund 54 angefonnt. Am 
Griffelenient 14 ist an dem dem Winkelschleifer 10 zuge- 
wandten Ende ein sich radial nach innen erstreckender Bund 
56 angefonnt, der im nioniierten Zustand den Bund 54 be- 
riihrungslos hintergreift. Der Bund 54 des Tragerelements 
22 besitzt einen axialen Abstand zum Bund 56 und einen ra- 
dialen Abstand zum Griffelenient 14. 

Bezugszeichen 

10 Werkzeugmaschine 
12 Griffelenient 
14 Griffelenient 

16 Schwingungsdampfungseinheil 

18 Schwingungsdampfungseinheil 

20 Tragerelenient : 

22 Tragerelement 

24 Gaspolster 

26 Gaspolster 

28 Ventil 

30 Formschliissige Vcrbindung 
32 Formschlussige Vcrbindung 
34 Hullgehause 
36 Gehauseteil 
38 Ringnut 
40 Ringnut 
42 Bund 
44 Bund 

46 Betatigungsschaller 

48 Bund 

50 Bund 

52 Bund 

54 Bund 

56 Bund 

58 Befcstigungselemenl 
60 Gewindebolzen 

Paten tanspriiche 

1. Werkzeugniaschincnhandgriff einer Werkzeugma- 
schine (10), insbesondere einer elektrisch angetriebe- 
nen Hand werkzeugmaschine, der ein Griffelenient (12, 
14) aufweist, das iiber zumindest eine Schwingungs- 
dampfungseinheil (16, 18) mil einem Tragerelement 
(20, 22) verbunden und iiber das Tragerelenient (20, 
22) an der Werkzeugmaschine (10) befestigt ist, da- 
durch gckennzcichnct, daB die Schwingungsdanip- 
fungseinheit (16, 18) zumindest ein von eineni Gaspol- 
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,sicr (24, 26) gcbildcics Schwingungsdampfungsele- 
ment autwcist. 

2. Werkzeugniaschinenhandgriff nach Anspruch 1 , da- 
(lurch gekenrr/cichnet, daB das voni Gaspolster (24, 26) 
gcbildcic Schwingungsdanipfungselemenl cin Ventil 5 
(28) aufweist, iiber das cin (jasdruck ini Gaspolster 
(24, 26) verandcrbar ist. 

3. Werkzeugmaschinenhandgrill nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzcichnei, daB derGasdruck ini Gaspolsier 
mil einer inlcgrierl.cn Punipc verandcrbar ist. 10 

4. Werkzeugniaschinenhandgriff nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Pumpe iiber eine An- 
tricbscinhcit der Werkzeugmaschinc antreibbar isl. 

5. Werkzeugniaschinenhandgriff nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 15 
das Griffelenicnt (12, 14) ausschlieBlich iiber das Gas- 
poister (24, 26) mil dem Tragerclenieni (20, 22) in 
Kontakt stent. 

6. Wcrkzcugmaschinenhandgriff nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnel, daB das Griffelenicnt (12, 14) 20 
iibcr eine beruhrungslose formschlussigc Verbindung 
(30, 32) am Tragerelement (20, 22) gesicherl ist. 

7. Werkzeugniaschinenhandgriff nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Griff element. (12) an einem einer Werkzeugauf- 25 
nahme gegenuberliegenden Endc der Werkzeugma- 
schine (10) angeordnet ist. 

8. Werkzeugniaschinenhandgriff nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Griffelement. (12) an ein Hullgehause (34) ange- 30 
fornit und das von einem Gaspolster (24) gebildete 
Schwingungsdampfungselcment in einem Bereich an- 
geordnet ist, in dem sich das Hullgehause (34) und ein 
Gehauseteil (36) der Werkzeugmaschine (10) iiber lap- 
pen. .. 

9. Werkzeugniaschinenhandgriff nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das von einem Gaspolster (24, 26) gebildete Schwin- 
gungsdanipfungsclement ringformig ausgefuhrt ist. 
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